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Erfahrungsbericht mit Wertungen
nach anwendungstechnischen und
praxisbezogenen Priifmethoden.

Wirmdchten lhnen hier ein Tonband-
gerét vorstellen, das die Spitze unter
den Geréaten flir den Amateur-Ton-
film einnimmt. Das Gerét ist uns vom
Design im Grunde genommen be-
kannt. Es handelt sich um die Typen
AS 6002 (Halbspur) und die AS 6004
(Viertelspur), die von der Firma ASC
Elektronik in Aschaffenburg, Erlen-
meyerstr. 5, hergestellt werden.

Die Firma ASC hat sich darauf spe-
zialisiert, ausschlieBlich Spulenton-
bandgeréte herzustellen. So baute
sie die bekannten AS 5000 und
4500er Serien, die den Nachteil auf-
weisen, lediglich 18 cm Bandspulen
aufnehmen zu konnen. Gerade fur
den Filmamateur, der nicht selten
sehr dickes Perfoband einsetzi,
reduzierte sich damit das Volu-

men derart, daB bei 19 cm
Bandgeschwindigkeit/sek.
lediglich Filme mit einer
Lange von 32—-34 Minu-
ten komplett vertont
werden konnten. Wer
deswegen auf die 19

cm Bandgeschwin-
digkeit  verzichten
muBte und auf 9,5 cm
Bandgeschwindigkeit
umstieg, der hatte hier

ein eindeutiges Limit.
Dievorzustellende Ton-
bandmaschine von ASC

hat diesen Mangel nicht
mehr. Obwohl duBerlich der
5000er und 4500er Serie sehr
ahnlich, handelt es sich doch
grundweg um eine Maschine mit
einer nahezu villig neuen Konstruk-
tion. Die Bedienung ist jedoch gleich
geblieben. Lediglich das mechani-
sche Zahlwerk wurde durch ein elek-
tronisches Vor- und Riickwartszahl-
werk ersetzt. Die Bandzugkompera-
toren sind jetzt keine feststehenden
Bolzen mehr, sondern stindig mit-
laufende Rollen.

Die neue 6000er Serie zeichnet sich
durch neue Bandgeschwindigkeiten
aus. Verfligt die 5000er und die
4500er Serie nach wie vor Uber
Bandgeschwindigkeiten von 4,75,
9,5 und 19 cm/sek., so weist die
6000er Serie Bandgeschwindigkei-
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ten von 9,5, 19 und 38 cm/sek. auf.
Eine Version mit 4,75, 9,5 und 19cm
soll in nachster Zeit jedoch auch in
der 6000er Serie lieferbar sein.

GroBere Spulen (26 cm) bedingen
bei der 6000er Serie noch groBere
Wickelmotoren. Die Maschine zeigt
im Gebrauch, daB sie trotz hoher
Umspulgeschwindigkeiten ruhig
steht und kaum ins Schwingen
kommt. Konsequent wurde bei der
AS 6000 Tonbandmaschine die
langbewahrte Produktionslinie der
Tonbandmaschine AS 5000 und AS
4500 weiter verfolgt. Die Qualitat der

ASC-Maschinen ist bekannt. Immer
wieder wird begeistert mitgeteilt, wie
einfach und prézise diese Tonband-
geréte bedient werden kénnen. Dies
ist durch die Verwendung modern-
ster Technik und bewéahrter Ferti-
gungsverfahren mdglich. Die Firma
ASC hat es sich zum Ziel gesetzt, bei
ihren Bandmaschinen eine méglichst
hohe Schonung des Bandes, ver-
bunden mit einer ausgezeichneten
Aufnahme- und Wiedergabequalitat
zu erreichen. Tonhdhenschwankun-
gen werden extrem niedrig gehalten.
Fiir die Einhaltung der Geschwindig-

ASC 6000-Spitzenbandgerat fur Tonfilmer

Neben anderen Herstellern bietet auch die ASC eine Tonbandmaschine der oberen Klasse fur den Heim-
betrieb an. Hohe Bandgeschwindigkeit, DIN-Entzerrung und groBe Bandwickel ermdglichen studio-ahn-
lichen Betrieb. Die Konstruktionsmerkmale machen das Gerat robust und fur die Filmvertonung geeignet.

keit sorgt eine recht gut ausgekliigel-
te Elektronik.

Ein Drucktastenaggregat im Bedie-
nungsfeld ermdéglicht es, sémtliche
Steuerfunktionen schnell zu bedie-
nen. Alle diese Funktionen kinnen
aber auch extern iiber eine Fernbe-
dienung betétigt werden. Samtliche
Anforderungen, die die HiFi-Norm
45500 an Tonbandmaschinen stellt,
werden von ASC-Maschinen ohne
Ausnahmen erreicht.

Das Dreimotorenlaufwerk: Die ASC
6000 besitzt, wie auch die kleineren
Maschinen, ein Dreimotorenlauf-




werk. Ein Motor sorgt in Verbindung
mit der elektronischen Motorrege-
lung fiir einen geregelten Gleichlauf
des Tonbandgerétes. Die zwei ande-
ren Motoren sind Wickelmotoren, die
fiir den sauberen Bandtransport sor-
gen. Es handelt sich bei den Wickel-
motoren um kugelgelagerte Asyn-
chron-AuBenlaufermotoren, die die
jeweilige Auf- und Abwickelfunktion
libernehmen.

Der Tonmotor, der das Band antreibt,
istunabhéngig von Netzspannungen
bzw. von Frequenzspannungen. Die
Elektronik sorgt flir einen exakten
Gleichlauf. Durch die Aufteilung der
Maschinenaufgaben auf drei Moto-
ren ergibt sich ein Antriebssystem,
das sich besonders durch hohe Le-
bensdauer und Zuverlassigkeit in
jeder Betriebsart auszeichnet.

Der Antriebsbaustein: Auf einem
DruckguBchassis sind der antreiben-
de Gleichstrommaotor, die Schwung-
masse, die Regelelekironik und die
von einem Pr&zisionsflachriemen
angetriebenen Capstan-Achse, der
Andruckarm mit der Gummiandruck-
rolle, montiert,

Die Bandberuhigungsrollen sorgen
dafiir, daB die ublichen Bandlauf-
schwingungen reduziert werden und
daB ein sehr hoher Modulations-/
Rauschspannungsabstand erreicht
wird.

Der Kopftradger: Samtliche Tonkdpfe
sind im stabilen, separaten Gehause
des Kopftragers untergebracht. Die
Stabilitat des Gehauses sorgt dafir,
daB eine Dejustierung der Tonkopfe,
die mit einem deutlichen Héhenver-
lust verbunden wére, bei normalem
Betrieb eintreten kann.

Das Band wird {ber den Kopftrager
und die Tonkopfe mit einer einwand-
freien Kontaktfliche geflhrt, wo-
durch kurzfristige Pegelspriinge ver-
mieden werden. Im Tonkopftrager
sorgt die Bandfihrung daftir, daB es
nicht zu Bandkantenverwerfungen
oder zu Beschadigungen des Ton-
bandes kommen kann.

Die Tonképfe sind hochwertige Re-
covac-Kopfe, die eine optimale Ton-
qualitat gewahrleisten. Der Tonkopf-
trager kann entweder mit Vierspur-
bzw. mit Zweispur-Tonk&pfen wahl-
weise ausgestattet werden. Ein
Nachriisten von Impuls- bzw. Perfo-
bandlesekopfen fur die Filmverto-
nung ist durch ausreichende Platzdi-
mensionierung moglich.

Das elektronische Bremssystem:
Das Dreimotorenlaufwerk der ASC
6000 ermdglicht hohe Umspulge-
schwindigkeiten, was durch die gro-
Ben Bandspulen sehr wiinschens-
wert ist. Selbst bei diesen hohen Um-
spulgeschwindigkeiten wickelt das
Band sauber auf den Spulen auf.

Beim Stoppen aus hohen Umspulge-
schwindigkeiten kommt es nun dar-
auf an, daB die mit hoher Geschwin-
digkeit laufenden Spulen méglichst
sanft abgebremst werden. Wéhrend
des Abbremsvorganges erhilt der
gezogene Wickelmotor ein erhdhtes
Gegendrehmoment, das solange
wirkt, bis die Bandgeschwindigkeit
einen bestimmten Wert erreicht hat.
Erst dann tritt die mechanische
Bremse in Funktion. Hierdurchist ge-
wahrleistet, daB ein bandschonen-
des Abbremsen aus hohen Ge-
schwindigkeiten Uberhaupt erst er-
méglicht wird.

Bei Stromausfall schaltet das Geréat
villig ab, ohne daB8 dem Band irgend-
etwas passieren konnte. Den Film-
freund dirfte es interessieren, daB
bei stehendem Gerét die Bandteller
leicht von Hand bewegt werden kin-
nen. Eine zusatzliche Cuetaste er-
moglicht das Mithéren bzw. das Auf-
finden bestimmter Tonstellen fur die
Toneinspielungen/Tonschnitt.
Tipptastensteuerung: Die ASC-Ma-
schinen sind in allen Serien (5000,
4500, 6000) mit Tipptastensteuerung

zur Laufwerksteuerung ausgestattet.
Ein leichtes Antippen gentigt, um die
gewiinschte Funktion der Maschine
auszulésen. Sadmtliche Tasten sind
gegenseitig elektronisch verriegelt,
wodurch Fehlbedienungen ausge-
schlossen sind. Selbstwenn ein Kind
mit der Maschine herumspielt, so
kann es zu keiner Bandbesch&di-
gung kommen (dies wurde mit
groBer Deutlichkeit auf der Funkaus-
stellung in Berlin demonstriert).

Von einer Funktion kann ohne Bedie-
nung der Stoptaste in eine andere
Funktion gewechselt werden. Eine
Ausnahme bildet die Aufnahmefunk-
tion, die nur dann in Kraft tritt, wenn
auBer der Aufnahmetaste auch noch
zusétzlich die Starttaste gedriickt
wird. Diese Kombination von zwei
Tasten vermeidet ein unbeabsichtig-
tes Ldschen bespielter Tonbander.
Zur Sicherung der Aufnahme kann
die Aufnahmetaste bei den ASC-Ge-
raten leicht auBer Funktion gesetzt
werden, was z. B. bei Filmvorfiihrun-
gen von groBer Wichtigkeit sein
kann. Dies geschieht dadurch, daB
man einen weiBen Blindstecker, der

sich an der Buchsenseite des Ton-
bandgerites befindet, herauszieht.
Fehlt dieser Stecker, so kann mitden
ASC-Maschinen keine Aufnahme
mehr vorgenommen werden. Es ist
auch nicht mehr méglich, eine bereits
friiher gemachte Aufnahme unbeab-
sichtigt zu léschen.

Bestens bewéhrt sich bei der Film-
vertonung die Repetiertaste am ASC
6000. Mit dieser Taste ist es moglich,
das Band ein kurzes Stuck zuriickzu-
fahren. Dies geschieht so lange, wie
die Repetiertaste gedriickt ist. LaBt
man sie los, so geht das Gerédt in
Wiedergabefunktion: ,,Play”. Eine
hervorragende Einrichtung also, um
eine bestimmte Tonstelle immer wie-
der schnell und genau zu finden.

Mit dem ,,Cue”-Schalter ist auBer-
dem das Mithdren beim Vor- und
Riickspulen moglich. Wird das Ton-
bandgerat wieder auf Aufnahme-
oder Wiedergabebetrieb geschaltet,
so wird die Cue-Funktion, die ma-
nuell einzuschalten ist, damit auto-
matisch geloscht.

Ein Tonbandgerat ist eine Mischung
von Mechanik und Elekironik. Die

1. ASC 6002/6004 Spulenbandgerét mit elektronischem Vor-/Riickzdhiwerk, Tipptastensteuerung,
Cueschalter und Studiobandgeschwindigkeit 38 cm/sek.
2. Elektronisch gesteuerter Capstan-Motor mit groBer Schwungmasse und Tonkopftrdger mit Recovac-
Tonképfen in Halb- und Viertelspur-Ausfihrung.
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mechanischen Eigenschaften des
Tonbandgerates wurden hervorra-
gend gelost. Dies bedingt auch ein
relativ hohes Gewicht bei einer sehr
kleinen und handlichen Tonband-
maschine. Der gesamte mechani-
sche Aufbau ist ein verwindungsstei-
fes Stahlblechchassis, dessen hin-
terer Teil als Kihlkérper fir die Lei-
stungstransistoren der Regelelektro-
nik verwendet wird. An dieser Stelle
befinden sich auBerdem der Netztra-
fo und die Wickelmotoren fiir die gro-
Ben Bandspulen. Die Abfiihrung der
hier erzeugten Warme ist demnach
relativ einfach gewahrleistet.

Die Elektronik der ASC-Maschine:
Der ganze Aufbau der ASC besteht
aus leicht austauschbaren Printkar-
ten. Die Verbindung der Karten un-
tereinander wird durch ein raffiniert
ausgekliigeltes Stecksystem ge-
wiahrleistet. Der Bandzug wird elek-
tronisch geregelt und Uberwacht.
Dafiir ist eine vor und hinter der Cap-
stanachse optoelektronische Abtast-
und Regelvorrichtng in die ASC-Ma-
schine eingebaut, die die Wickelmo-
toren ansteuert. Der Bandzug bleibt
aus diesem Grunde unabhéngig vom
Wickeldurchmesser der Bandspulen
nahezu uber den gesamten Spulen-
bereich konstant.

Die Bedienungselemente der Ton-
bandmaschine: Auf den ersten Blick
erkennt man, daB hier eine Uber-
durchschnittliche, klare Gliederung
sémtlicher  Bedienungselemente
statigefunden hat. Die Funktions-
schalter stellen 4 Schaltergruppen
dar. Von links nach rechts sind dies
einmal der Bandgeschwindigkeits-
wahlschalter fiir 9,5, 19 und 38
cm/sek. Der zweite Schalter wéhlt
die Spurlage an, Spur 1 oder Spur 3
bzw. in der mittleren Position beide
Spuren zusammen (= Stereo). Mit
dem dritten Schalter ist es mdglich, in
der oberen Stellung Echo- und in der
unteren Stellung Multiplayaufnah-
men durchzufiihren. In der mittleren
Stellung ist das Gerét fiir den norma-
len Aufnahme- und Wiedergabebe-
trieb programmiert.

Der ganz rechte Schalter ist ein Ab-
hérschalter, mit dem es maoglich ist
folgende Abhormaglichkeiten einzu-
schalten: Die untere Stellung ist eine
Vorbandkontrolle. Die mittlere Stel-
lung ist eine Hinterbandkontrolle, mit
der auch samtliche Aussteuerungs-
elemente umgeschaltet werden kén-
nen. Durch den Wechsel von Vor-
band- auf Hinterbandkontrolle kann
wahrend einer Tonaufnahme die
Qualitat der tatsachlichen Aufzeich-
nung mit der des einkommenden
Signals verglichen werden. Es st so-
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3. Bandwickefteller mit Wickelmotor (AuBBenldufertyp), der fiir schnellen und
sauberen Bandtransport sorgt. Die Bédnder werden bestens geschont.

4. Derelektronische Aufbau besteht aus leicht austauschbaren Steckkarten,
die bei Bedarf leicht ausgetauscht werden kénnen.

mit méglich, die Tonqualitat der Auf-
zeichnung standig zu Uberwachen.
Die obere Stellung des Abhdrwahl-
schalters dient wie die Mittelstellung
ebenfalls der Hinterbandkontrolle,
jedoch besitzt diese Stellung eine
DIN Studioentzerrung, die ein opti-
males Abhéren von Bandern ermég-
licht, die entsprechend dieser Norm
bespielt worden sind.

Ferner befinden sich auf der Front-
seite der ASC-Maschinen 2 Mikro-
foneingdnge mit Klinkenbuchsen.
Auf der riickseitigen Buchsenleiste
sind die DIN-Buchsen ,,Radio” sowie
zwei Cinch-Eingénge ,,Line” unter-
gebracht. S&mtliche Eingénge kdn-
nen vierfach miteinander gemischt
werden. Ein entsprechendes Misch-
pult mit Summenregler ist in die
ASC-Maschinen fest eingebaut.

Die Buchse Mischpult auf der Buch-
senleiste der ASC ermdglicht den
AnschluB3 eines externen Mischpul-
tes bzw. eines Zusatzgerétes fir die
BeeinfluBung des Aufnahme-Fre-
quenzganges (Equalizer etc.).
Gerade flr den Fimamateur sollte
dieser Anschluf3 von groBer Bedeu-
tung sein. Auf der Frontseite finden
wir dariiber hinaus einen Kopfhorer-
anschluB, der zur Abhorkontrolle
dient. Vorgeschaltet ist diesem Kopf-
héreranschluB ein separater Verstér-
ker, so daB das Abhdren mit Kopf-
horern mit  AnschluBimpendanzen
von 4 Ohm bis 2000 Ohm ohne wei-
teres ermaglicht wird.
Filmvertonung: Auf der riickseitigen
Buchsenleiste findet man Buchsen
fur die Filmvertonung. Fiir die syn-
chrone Filmvertonung muB im Kopf-
trager ein Impulskopf bzw. ein Perfo-
lese- und Steuerkopf nachgeriistet
werden. Die letztgenannte Nachri-
stung ist jedoch bei AS 6000 nicht
unbedingt notwendig, da sie miteiner
serienmaBigen Steuerleitung ausge-
stattet ist, die es ermdglicht, uber
einen Perfolese- und Steuerkopf die
Maschine direkt von einem der be-
kannten Synchronisierbausteine aus
zu steuern. Sdmtliche Steuerfunktio-
nen sind bei der ASC-Maschine fern-
bedienbar und werden vom Synchro-
nisierbaustein angesteuert.

Die Steuereigenschaften der ASC
6000 koénnen als hervorragend be-
zeichnet werden, wenn das Syn-
chrongerét leistungsféhig genug ist.
Die hohen Schwungmassen bedin-
gen allerdings eine saubere, weiche,
proportionale Ansteuerung der Ton-
bandmaschine. Die Synchroneigen-
schaften, die dann erreicht werden
kénnen, sind als hervorragend zu be-
zeichnen.

ASC 6000: ein robustes, zuverlassi-
ges und qualitativ hochwertiges
Bandgerit. H.-D. Siegmund




