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HiFi-Stereo

Tonbandmaschine

AS 6000

Ausstattung

3-Motoren-Laufwerk, Betriebslage beliebig.
Wickelmotore: kugelgelagerte Asynchron-
AuBenlaufer. Bandantrieb durch elektronisch
geregelten kollektorlosen Gleichstrommotor.
3 Bandgeschwindigkeiten 9,5/19/38 cm/sec,
oder 4,75/9,5/19 cm/sec.

Spulen bis 26,5 cm Durchmesser.
Bandzug optoelektronisch geregelt,
Bandberuhigungsrolle.

Umspulzeit fir 1.100 m-Langspielband:

ca. 160 sec.

Abweichung von der Sollgeschwindigkeit:
N7 s

Elektronisch gesteuertes Bremssvstem.
Laufwerksteuerung elektronisch durch
gegenseitig verriegelte Tipptasten,

volle Fernsteuerung,

Repetiertaste,

Cue-Funktion,

Bandendschalter optoelektronisch und
mechanisch durch rechten Fuhlhebel.

In Dezimeter geeichtes 5-stelliges Zahlwerk.
Anzeige durch § Led-7-Segmentanzeigen
Stereo Halb- oder Viertelspur.
RECOVAC®-Tonkopfe fur Aufnahme und
Wiedergabe.

Doppelspaltferrit-Loschkopf. Vierter Tonkopf
fur Dia- bzw. Filmsynchronisation sowie
andersspurige Wiedergabe nachristbar.
Entzerrung: NAB fir Aufnahme- und Wieder-
gabe, DIN-Studio-Norm fir Wiedergabe.
Kopfhorerausgang regelbar.
AnschluBwerte Eingange:

Mikro: 0,2 — 100 mV,

Radio: 0,1 mVW/K Ohm

Line:22mv-=11V;

Mischpult: 100 mV;

AnschluBwerte Ausgange:

Tape output: 2 V; Ri = 470 Ohm

Radio: 2 V; Ri = 3 K Ohm

Kopfharer: fir Systeme mit einer Impedanz
von 4 Ohm bis 2 K Ohm.

Mischpult: 100 mV; Ri = 1 K Ohm.
Mischpult 4-kanalig mit Summenregler,
Zusatzliche Mischpultbuchse fur externe
Mischpulte bzw. Aufnahmeprozessoren.
Abmessungen: B X H X T:

430 X 395 X 155 mm (ohne Spulen)
Gewicht: ca 20 kg

Gehause mit Tragegrifi: Bedienteil glasfaser-
verstarkter Kunststoff.

Zarge: Holz, Abdeck- und Bodenplatte:
Stahlblech.

RECOVAC ® == Warenzeichen der Vacuumschmelze Hanau
Anderungen vorbehalten

Elektroakustische Daten

Technische Daten

Zweispur AS 6002
Vierspur AS 6004

AS 6000/38 ,
T |

Bandgeschwindigkeiten 38 cm/s 19 cm/s 9,5 cmls 4,75 cm/s
Ubertragungsbereich 20Hz ... 20 Hz ... 20 Hz .. 20 Hz ...
(DIN 45 500, Bl. 4) 25 kHz 25 kHz 18 kHz 14 kHz
Ruhegeriauschspannungsabstand
bezogen auf Vollaussteuerung
nach IEC Publ. 84 Zweispur = 68 dB =68 dB =67 dB = 62 dB

Vierspur =64 dB =64 dB =63 dB =58 dB
Fremdspannungsabstand
bezogen auf Vollaussteuerung
nach IEC Publ. 94 Zweispur =59 dB = 50 dB =59 dB =E2dB

Vierspur = 55 dB = 54 dB = 54 dB = 48 dB
Tonhdhenschwankungen
(DIN 45 507) =004 % =005% =01% =02%
Abnahme der Aussteuerbarkeit
bei 10 kHz nezogen auf Vollaussteuerung
bei 333 Hz =3dB =5dB =13 dB =15dB
Klirrfaktor
bei 320 pWB/mm =06% =06% =08% =25%
Vollaussteuerung (k. = 3% f -~ 333 Hz)
bezogen auf Bezugspegel nach
DIN 45 513,BI. 4 + 8dB + 8 dB + 8 dB + 2dB
Entzerrung

50 us 50 us 90 us 120 us
BL 3,4,
Aot Wik s +3180ps | +3180ps | +3180ps | + 3180 ps
Wiedergabe DIN 35 us 70 us
|

Léschdampfung
nach DIN 45 500, BI. 4 > T70dB > 70 dB >70dB > 70 dB
2 N mono stereo
Ubersprechdampfung
bei Zweispur bei 1000 Hz 65 dB 48 dB
(DIN 45 521, DIN 45 511)

zwischen

500 und 6300 Hz 55 dB 43 dB

AS 6000/4,75




HiFi-Stereo Tonbandmaschine AS 6000

Die Tonbandmaschine AS 6000 ist die
konsequente Weiterfiihrung und sinn-
volle Erganzung der seit langem
bewahrten Produktlinie unserer
Tonbandmaschinen AS 4500 und

AS 5000.

Qualitat, Robustheit und Lebensdauer
dieser Gerate wurden sprichwortlich,
gerade auch durch den harten Einsatz
im professionellen Bereich. Diesen
Prinzipien entspricht auch die Tonband-
maschine AS 6000.

Beispielgebend ist die Anwendung
modernster Technik und bewahrter
Fertigungsverfahren mit dem Ziel,
groBtmogliche Bandschonung und
studiomaBige Aufnahme- und Wieder-
gabequalitat zu erreichen.

Dem Tonband als wertvollem Trager der
Aufnahmen wird groBte Aufmerksam-
keit und Schonung zuteil.

Geringstmaogliche Tonhohen-
schwankungen und absolute Einhal-
tung der Sollgeschwindigkeit
bestimmen neben den elektrischen
Eigenschaften die ausgezeichnete
akustische Qualitat. Die Betriebs-
sicherheit garantiert jederzeit einwand-
freie Aufnahmen, so daf kein
akustisches Ereignis unwiederbringlich
verloren geht und die Wiedergabe
originalgetreu bleibt.

Bequeme Handhabung durch tber-
sichtliche Anordnung und funktionelle
Zusammenfassung der Bedienungs-
elemente raumen der Tonband-
maschine AS 6000 eine Sonderstellung
ein. Den Wunschen des Musik-
liebhabers und ernsthaften Amateurs
wird ebenso Rechnung getragen wie
den Anforderungen im professionellen
Einsatz.

Die Forderungen der HiFi-Norm

DIN 45500 in ihrer neuesten Ausgabe
werden weit Ubertroffen.

Lange Lebensdauer und Wartungsfrei-
heit sichern die Wirtschaftlichkeit.
Zukunftssichere Technik und Qualitats-
reserven sind selbstverstandlich, damit
auch kinftig neuentwickelte,
verbesserte Tonbander optimal
ausgenutzt werden konnen.

Das 3-Motoren-Laufwerk

Der kollektorlose, elektronisch
geregelte Gleichstrommator sorgt
zusammen mit den beiden fir
konstanten Bandzug ebenfalls geregel-
ten Wickelmotoren fiir den Bandtrans-
port. Die beiden kugelgelagerten
Asynchron-AuBenlaufermotoren Uber-

nehmen die Auf- und Abwickel-
funktionen, der Tonmotor sorgt
unabhangig von Netzspannungs- und
Frequenzschwankungen fiir exakten
Gleichlauf. Diese Aufteilung der
Funktionen ermaoglicht die optimale
Auslegung des gesamten Antriebs-
systems und ergibt eine studiomaBige
Langzeitstabilitat. Der Antrieb ist
wartungsfrei und arbeitet vollig
unabhangig von der Betriebslage.

Der Antriebsbaustein

Auf einem formstabilen DruckguB-
Chassis sind Gleichstrommotor,
Schwungmasse, Regelelektronik und
die von einem Prazisionsflachriemen
angetriebene Capstanachse, sowie
Andruckarm mit exakt geschliffener
Gummiandruckrolle, Abschirmklappe,
Bandabhebevorrichtung und Kopf-
trager montiert. Dadurch ist die ideale
und auch auf Dauer stabile Justierung
aller fur die Bandfiihrung und die
Auflage des Bandes auf den Tonkodpfen
notwendigen Bauelemente sicher-
gestellt.

Die Bandberuhigungsrolle

Im Antriebsbaustein ist eine zusatzliche
Bandberuhigungsrolle angeordnet. Sie
sorgt fur eine wesentliche Reduzierung
der Bandlangsschwingungen und damit
fur einen besonders hohen Modula-
tions-Rauschspannungsabstand.

Der Kopftrager

In einem extrem stabilen, separaten
Gehause sind die Tonkopfe und die
zugehorigen Bandfiuhrungselemente
montiert. Diese auBergewdhnliche Sta-
bilitat und aufwendige Konstruktion ist
notwendig, da schon geringste Deju-
stierung der Tonkopfe deutlich hérbare
Hohenverluste verursacht. Der ein-
wandfreie Kontakt des Bandes zu den
Tonkopfen ist unerlaBlich, um auch
kurzzeitige Pegelspriinge zu vermei-
den.

Alle Teile sind mit uBerster Prazision
ineinander angepaBt. Bandverwerfun-
gen, partielles Abheben oder ungleich-



maBiger Bandzug uber die Breite des
Bandes werden so verhindert. Prazise
Hohenfihrung des Bandes garantiert
die Einhaltung der Spurlage und verhin-
dert Bandkantenverwerfungen odergar
Beschadigungen des Tonbandes.

Die Vollmetall-Tonkopfe flr Aufnahme
und Wiedergabe bestehen aus hochab-
riebfestem RECOVACY®, der Dopppel-
spalt-Loschkopf aus Ferritmaterial.
SerienmaBig sind im Kopftrager Halb-
oder Viertelspur-Stereotonkopfe fur

Loschen, Aufnahme und Wiedergabe
eingebaut. Zusatzlich kann rechts von
der Tonwelle noch ein Synchronisations-
kopf oder bei Halbspurgeraten ein
Viertelspurwiedergabekopf, bei Viertel-
spurgerdten ein Halbspurwiedergabe-
kopf eingebaut werden. Ein zusatzlicher
Schalter auf der Oberseite des Kopf-
tragers bewirkt dann die Umschaltung
auf den jeweils gewiinschten Tonkopf.

Das Chassis

Den gesamten mechanischen und
elektrischen Aufbau trégt das verwin-
dungssteife Stahlblechchassis, dessen
hinterer Teil gleichzeitig als Kuhlkérper
fiir die Leistungstransistoren der Regel-
elektronik dient. Netztrafo und Wickel-
motor befinden sich ebenfalls dort, so
daB ungehinderte Abfihrung der
Warme durch die Kiihischlitze gewahr-
leistet ist.

Die Elektronik

Bei der AS 6000 werden ausschlieBlich
modernste Bauelemente, Halbleiter
und IC's verwendet. Der Aufbau erfolgt
auf leicht austauschbaren Karten. Alle
internen Verbindungen sind uber
Stecker gefiihrt.

Die Netzteile sind geregelt. Damit ist
weitgehende Sicherheit gegen Netz-
spannungsschwankungen gegeben. Die
Tonbandmaschine kann ohne Umschal-
tung auch an 60 Hz-Netzen betrieben

werden. Bei eingeschalteter Netzspan-
nung leuchtet oberhalb der Netztaste
eine Lampe auf.

Die elektronische Bandzugregelung

Vor und hinter der Capstanachse wird
der Bandzug optoelektronisch
abgetastet und geregelt. Die Wickel-
motore werden dadurch in ihren Zug-
und Bremskréften gesteuert.

Aus diesem Grund bleibt der Bandzug
unabhangig von den Wickel-
durchmessern nahezu konstant, und
kann somit auBerst gering bemessen
werden. Trotzdem ist gleichmaBiger
Andruck des Bandes anden Tonkopfen
sichergestellt, was flr die Aufnahme-
und Wiedergabequalitat entscheidend
ist. Andere Andruckmittel, wie z.B. Filze
und dgl. werden nicht benotigt.

Da die sehr feinfiihlige Bandzug-
regelung auch beim Umspulen wirksam

ist, wird eine duBerste Schonung des
Tonbandes und der Tonkopfe erreicht.

Die Schlupfwerte an der Tonwelle sind
minimal. Schlaufenbildung beim Start
oder Wechsel der Funktionen wird
sicher verhindert. Der rechte Bandzug-
Flhlhebel dient auBerdem als zusatz-
licher Bandendschalter, der auch dann
Bandsalat verhindert, wenn das Band
rechts aus dem Gerat lauft.

Das elektronisch gesteuerte
Bremssystem

Die hohe Umspulgeschwindigkeit des
3-Motoren-Laufwerkes ermaglicht,
auch groBe Bandlangen in vernunftiger
Zeit umzuspulen. Damit aber auch das
Anhalten des Bandes wahrend des
Umspulens bandschonend vor-
genommen werden kann, ist bei der
Tonbandmaschine AS 6000 die Band-
zugregelung in das Bremssystem
einbezogen. Wahrend des Brems-
vorganges erhalt der gezogene Wickel-
motor ein erhohtes Gegendreh-
moment, das solange wirksam ist, bis
die Bandgeschwindigkeit einen
bestimmten vorgegebenen Wert unter-
schreitet. Danach erst setzt das
mechanische Bremssystem ein.
Dadurch werden die bei nur-
mechanischen Systemen (wegen der
Unstabilitat der Reibwerte) unvermeid-
lichen harten ungleichmaBigen und das



Band dehnende Bremsungen
verhindert.

Bei Netzausfall oder versehentlichem
Ausschalten des Geréates bei laufen-
dem Band wirkt das mechanische
Bremssystem als Sicherheitsbremse.
Auch hierbei kanp es nicht zur Schlau-
fenbildung oder Uberbeanspruchung
der Bander kommen. Zum Schneiden
oder exakten Anfahren einer bestimm-
ten Bandstelle kann das Band auch
ohne zusatzliche MaBnahmen, wie z.B.

separate Bremsliftung oder Abschal-
tung der Wickelmotore, leicht bewegt
werden — eineweitere Erleichterungbei
der Nutzung dieses Gerates.

Die Tipp-Tasten

Leichtes Antippen gentgt, um die ge-
wunschte Laufwerksfunktion auszulo-
sen. Durch die gegenseitige elektroni-
sche Verriegelung der Tasten unterein-
ander ist eine bandschadigende Fehl-
bedienung ausgeschlossen. Zur Bedie-
nungssicherheit tragt auch die funktio-
nelle Anordnung der 6 muldenformig
ausgearbeiteten Tasten bei.

Von jeder Laufwerksfunktion kann —
von zwei Ausnahmen zur Vermeidung
von Fehlbedienungen abgesehen —in
jede andere umgeschaltet werden: Um
ungewolltes Bandloschen zu vermei-
den, muB fur Aufnahmen auBer der Auf-
nahmetaste auch die Starttaste getippt
werden. Um ungewollte Aufnahme-
unterbrechung zu vermeiden, muB bei

Aufnahmeende vor der Wahl einer
neuen Funktion zuvor die Stoptaste be-
tatigt werden.

Die Komfort-Funktion

Zum leichten Auffinden bestimmter
Bandstellen und zum Rangieren von
Béandern bietet die AS 6000 mehrfache
Erleichterungen. Der Ubergang von
schnellem Vorlaufin schnellen Rucklauf
und umgekehrt ist ohne Stop-Befehl
moglich. Die Repetiertaste — eine nur

ASC 2seasot

von wenigen Tonbandmaschinen
gebotene Hilfe — schaltet in schnellen
Rucklauf, solange sie gedrickt wird;
wird sie losgelassen, schaltet die
Maschine automatisch auf Stop und
geht dann selbsttétig in die Wieder-
gabefunktion uber. Diese Moglichkeit
wird vom erfahrenen Amateur gerne
genutzt, um schnell die gesuchte Band-
stelle aufzufinden. Der Cue-Schalter
erlaubt das Mithoren beim schnellen
Umspulen, schaltet auf Hinterband-
kontrolle (mit Hohenabsenkung) und
ermoglicht als Bereitschaftsstellung
einen unverzogerten Bandstart. Die
Cue-Funktion wird automatisch auf-
gehoben, sobald das Gerat in Auf-
nahme- oder Wiedergabebetrieb
geschaltet wird. Selbstverstandlich
kann auch manuell zuriickgeschaltet
werden.

Die drei Bandgeschwindigkeiten
SerienmaBig ist die Tonbandmaschine

AS 6000 mit den Bandgeschwindig-
keiten 38, 19 und 9,5 cm/sec. oder wahl-
weise mit 19, 9,5 und 4,75 cm/sec. aus-
gestattet. Auch wahrend des Bandlaufs
kann, z.B. fiir Trickeffekte, auf eine
andere Geschwindigkeit umgeschaltet
werden. Solange die Sollgeschwindig-
keit nicht erreicht ist, erlischt die Zahl-
werksanzeige, ohne jedoch die Zahlung
Zu unterbrechen.

Das Zahlwerk
Das elektronische Zahlwerk miBt mit

einer flnfstelligen Leuchtanzeige die
Bandlange in m bzw. dm. Wird beim
Rickspulen der Wert O unterschritten,
sowird mitNegativzahlenweitergezahlt;
es leuchtet dann ein Minuszeichen auf.
Mit der Rickstelltaste kenn das Zahl-
werk an beliebiger Stelle auf 0 gesetzt
werden.

Die Wahlschalter

Alle Wahlschalter sind als Kippschalter
mit eindeutig erkennbarer Stellung
ausgebildet. Sie sind in einer Ebene
angeordnet, so daB der jeweilige Schalt-
zustand deutlich sichtbarist. Die Zuord-
nung der Funktionen ermdaglicht
schnelles und irrtumsfreies Arbeiten
auch bei kamplizierten Tricktechniken.
Hierzu werden nur zwei Schalter
bendtigt.

Der Spurwahlschalter

Die gewunschte Spur fir Aufnahme und
Wiedergabe in Mono wird durch die
obere bzw. untere Stellung des



Schalters gewahlt. Die Mittenstellung
ist fiir Stereo bestimmt. Bei Trickschal-
tungen — Multiplay— und Echo-Aufnah-
men u.dgl. — werden damit auch die
internen Eingange mit umgeschaltet.

Der Trickschalter

In Mittenstellung ist das Gerat fur
normale Aufnahme und Wiedergabe
vorbereitet. Die obere bzw. untere
Stellung ist fur Echo- bzw. Multiplay-
Aufnahme bestimmt.

Der Abhorwahlschalter

Die untere Stellung dient zur Vorband-,
die mittlere zur Hinterbandkontrolle.
Der Wechsel zwischen diesen beiden
Stellungen ermdglicht also die akusti-
sche Kontrolle und den Vergleich von
Eingangssignal mit dem soeben Auf-
genommenen. Die obere Schalterstel-
lung dient ebenfalls der Hinterband-
kontrolle, jedoch mit DIN-Studio-Entzer-
rung, die — Dank der Ausstattung mit
NAB-Entzerrer — das optimale Abhéren
von Béndern ermdglicht, die nach dieser
Norm aufgenommen worden sind.

Die Fernsteuerung

Alle Laufwerksfunktionen sind fern-
steuerbar. Damit wird der Einsatz-
bereich der Tonbandmaschine AS 6000
bedeutend erweitert. Gerade im profes-
sionellen Bereich, etwa in Zusammen-
schaltung mit einem Mischpult, ist diese
Moglichkeit haufig unerlaBliche und
notwendige Voraussetzung. Auf dem
Fernbedienungshandstiick werden alle
Funktionenoptisch durch Leuchtdioden
angezeigt. Die Funktionen der im Gerat
eingebauten Tasten bleiben bei ange-
schlossener Fernbedienung erhalten.
Fehlbedienungen sind ausgeschlossen,
auch wenn parallel an Gerat und Fern-
bedienung geschaltet wird — ein
weiterer Beitrag zum Schutz der wert-
vollen Bander.

Die Aussteuerungsinstrumente

Die Instrumente zeigen nur bei den
Funktionen Wiedergabe und Cue in Ver-
bindung mit tape din bzw. tape nab den
Wiedergabepegel vom Band an. Bei den
Funktionen Aufnahme, Ricklauf, Vorlauf
und Stop wird Vorband angezeigt.

In einem Doppelinstrument sind die
Spitzenwertanzeiger zusammengefaBt.

Extrem kurze Ansprechzeit und
langsamer Abfall gemaB Studio-
ansprichen erleichtern die exakie Aus-
steuerung des Bandes. Die Skala ist in
dB geeicht. Der volle Dynamikbereich
des Tonbandes kann ausgenutzt wer-
den. Die Aufnahmefunktion wird durch
Beleuchtung in den Instrumenten
angezeigt.

Der Oszillator

Uminterferenzbildungen kleinzuhalten,
wurde in Verbindung mit schaltungs-
technischen MaBnahmendie Oszillator-
frequenz auf 130 kHz gelegt.

Die Eingange

Auf der Frontseite befinden sich die
beiden Mikrofoneingéange mit Klinken-
buchsen, die auf die beiden neben
diesen Buchsen zentrisch angeordne-
ten Pegelsteller wirken. In der rickseiti-
gen Buchsenleiste sind die DIN-Buchse
»radio« und die beiden Cinch-Eingange
»line« untergebracht. Diese wirken
parallel auf die Pegelsteller »radio-line«.

Das Mischpult

Die Eingange konnen vier-fach mitein-
ander gemischt werden. Das Misch-
produkt oder das einzelne Eingangs-
signal gelangtdannzum Summenregler,
mit dem die Aussteuerung bestimmt
wird. Zusatzlich befindet sichin der
ruckwartigen AnschluBleiste eine
Mischpultbuchse, dic serienmaBig mit
einem Blindstecker uberbrickt ist.
Diese Buchseistin denlinearen Teildes
Aufnahmeweges, also vor dem Auf-
nahmeentzerrer, eingeschleift. Hier
kann ein externes Mischpult oder ein
Zusatzgerat, z.B. fur Frequenzbeein-
flussung bei speziellen Aufnahmen und
dgl. zwischengeschaltet werden. Auch
dies ist eine Moglichkeit, die selten
geboten wird und die Vielseitigkeit des
Gerates unterstreicht.

Die Ausgange

Mit festen Pegeln arbeiten die DIN-
Ausgéange »radio« und die beiden Cinch-
Ausgange »Tape output«. Hinterband-
kontrolle iber den nachgeschalteten
Verstarker ist moglich.

Der Kopfhorer-AnschluBB

Zur Abhorkontrolle oder unabhéngigen
Benutzung des Gerates befindet sich
auf der Frontseite neben den Mikrofon-
buchsen ein regelbarer Kopfhoreraus-
gang mit Klinkenbuchse. Vorgeschaltet
ist ihm ein separater Verstarker, so daB
Abhoren des Ausgangssignals mit
Kopfharern einer Impedanz zwischen 4
und 2000 Ohm maglich ist.

Das Tonband

Ab Werk ist die Tonbandmaschine auf
HiFi-low-noise Langspiel-Band LPR
6000 LH eingemessen.

Das Einlegen des Tonbandes

Eine erhebliche Erleichterung fur das
Einlegen des Tonbandes ist die uiber-
sichtliche Anordnung der Bandflh-
rungselemente: Auch Laien kénnen
nichts falsch machen.

Die 26,5 cm Spulen

Das ideal aufeinander abgestimmte
Bandlaufsystem erlaubt die Verwen-
dung aller SpulengréBen bis zu einem
Durchmesser von 26,5 cm. Es konnen
Metall- und Kunststoffspulen, auch in
gemischter Bestlickung, aufgelegt wer-
den. Die Spulenverriegelungen auf den
Wickeltellern sorgen fur sicheren Halt.

Die Spielzeiten

Eine Spule mit 26,5 cmn Durchmesser
und 1.100 m Tonband ergibt eine Spiel-
zeit von 48 Minuten (bei 38 cm/sec.),
von 96 Minuten (bei 19 cm/sec.), von
192 Minuten (bei 9,5 cm/sec.) und von
384 Minuten (bei 4,75 cm/sec)), die
auch fur lange Konzertaufnahmen aus-
reicht. Auch die Bandgeschwindigkeiten
19 und 9,5 cm/sec. sind mehr als aus-
reichend fiir gute Tonqualitat, so daB
die groBe Geschwindigkeit dem
exakten Schneiden von Bandern und
besonderen Tricktechniken, sowie
auBergewdohnlichen Zwecken, zB. Live-
Aufnahmen, vorbehalten bleiben kann.
In dieser Vielseitigkeit zeigen sich die
hervorragenden Eigenschaften des
Gerates besonders deutlich.

Der Schaltuhrbetrieb

Mit Hilfe der an die Fernbedienungs-
buchse anschlieBbaren Programm-
steuereinheit ASP 6000 laBt sich in
Verbindung mit einer Schaltuhr Auf-
nahme- und Wiedergabebetrieb zu vor-
gewahlter Zeit durchfiihren. AuBerdem
ist mit der Programmsteuereinheit fort-
laufendes Wiederholen bestimmter
Bandpassagen moglich.

Diavertonung/Filmsynchronisation

Im riickwartigen Anschluffeld ist die
DIN-Buchse zum AnschluB von Dia-und
Filmprojektoren und deren Fernbedie-
nung untergebracht. Fir die Vertonung
muB im Kopftrager der entsprechende
Tonkopf nachgerlistet werden. Damit
lassen sich auch andere Steuerfunk-
tionen realisieren.
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HiFi-Stereo

Tonbandmaschine

AS 5000

Ausstattung

3-Motoren-Laufwerk. Wickelmotoren:
kugelgelagerte Asynchron-AuBenlaufer,
Bandantrieb durch elektronisch geregelten,
kollektorlosen Gleichstrommaotor.
Fotoelektronisch geregelter Bandzug,
Bandberuhigungsrolle.

Elektronisch gesteuertes Bremssystem.
Bandgeschwindigkeiten: 4,75—9,5—19 cm/s
Getrennte, hyperbolisch geschliffene
RECOVAC®-Magnettonkopfe flir Aufnahme
und Wiedergabe, extrem langlebig in
Zwei- oder Vierspurausfihrung.
Ferrit-Loschkopf.

Vierter Tonkopf fir Dia- bzw. Filmsynchro-
nisation sowie andersspurige Wiedergabe
nachristbar.

Samtliche Laufwerkfunktionen und Auf-
nahme relaisgesteuert durch extrem leicht-
gangige Impulstipptasten; elektronisch
gegeneinander verriegelt.

Repetiertaste.

Multiplay- und Echoeinrichtung.

Vor- und Hinterbandschalter, Vorhéren
4kanaliges Mischpult
Ausgangspegelsteller (wirksam an Buchsen:
phones, radio und tape output)

2 MikrofonanschluBbuchsen.
AnschluBbuchse fiir Kopfhérer.

2kanalige Spitzenwertaussteuerungs-
anzeige.

Optoelektrische Spurwahlanzeige bei Auf-
nahme.

Cue-Einrichtung.

4stelliges Zahlwerk und Nullstelltaste.
Spezialband DPR 5000 LH, 730 m, professio-
nelle hochabriebfeste Langspielbeschichtung,
antistatische Ruckseitenbeschichtung.
Spulendurchmesser bis 18 cm.

Umspulen: 540 m LP-Band in ca. 85 5.

Alle Laufwerkfunktionen und Aufnahme
fernbedienbar.

Betriebslage der Maschine: beliebig.
Abmessungen:

BxHxT

430 x 155 x 345 mm, Gewicht: 18 kg
Gehduse:

Oberteil: glasfaserverstarktes

Polystyrol, mattschwarz lackiert.

Unterteil: Holzzarge, schwarz.
Abdeckhaube, abnehmbar, aus glasklarem
Acrylglas, mit Tragegriff, als Zubehor
lieferbar.

AnschluBbuchsen: Projektor, Dia, Fern-
bedienung, mixer, tape

output, line input, Radio

RECOVAC ® = Warenzeichen der Vacuumschmelze Hanau

Anderungen vorbehalten

Elektroakustische Daten

Technische Daten

Zweispur AS 5002
Vierspur AS 5004

Bandgeschwindigkeiten: 4,75 cm/sec. 9.5 cm/sec. 19 em/sec.
|
i
- | A
Obertragungsbereich : AS 5000 AS 5000 . S 5000
nach DIN 45500, Bl. 4 20 Hz - 14 KHe 20Hz-18 KHz 20Hz - 25KHz
Tonhﬁhenschwankungen :
nach DIN 45507 =02% =01% =005%
Ruhegerduschspannungsabstand:
::z:glgéauf Vallaussteuerung 2-Spur =58 dB =67dB =68dB
4-Spur =54dB =63dB =64 dB
Fremdspannungsabstand:
bez?:r::auf Vollaussteuerung 2-Spur =52 dB =59dB =59dB
e 4-Spur =48dB =54 dB =5448
Abnahme der Aussteuerbarkeit
bei 10 KHz bezogen auf Vollaussteuerung I
bei 333 Hz =15dB =13dB ' =5dB
Klirrfaktor
bk S B <25% <08% =06%
Vollaussteuerung (k,=3% =333 Hz)
bezogen auf Bezugspegel nach
DIN 45513, Bl. 4 +2dB +8dB +8dB
Entzerrung
nach DIN 45513, BI. 3,4,5 120us + 3180ps 90us + 3180us 50us + 3180us
Léschdampfung
nach DIN 45500, BI. 4 >70dB >70dB >70dB
ﬂhersprechdampmng mono bei 1000 Hz 70 dB
bei Zweispur zwischen 500 Hz u.6300 Hz 55 dB
(DIN 45521, DIN 45 511) stereo bei. 1000 Hz 48 dB
zwischen 500 Hz u. 6300 Hz 43 dB




HiFi-Stereo-Tonbandmaschinen AS 5000

Durch eine harte Schule gegangen

ist die AS 5000, wie sie hier als HiFi-Heim-
studio-Maschine vorgestellt wird. Tausende
von hochwertigen Maschinen haben sich
als Grundmodell dieses neuen Typs im
professionellen Einsatzbereich Sprach-
labor ihr ,Reifezeugnis” nach Jahren der
Bewahrung erworben.

ASC Sprachlehranlagen haben vor

allem durch die Qualitat dieser Maschine
in ihrer Ausstattung mit 3-Motoren-
Laufwerk, 3 hochverschleiBfesten
Tonkdpfen, elektronisch geregeltem Band-
antrieb und Bandzug, elektronisch ge-
steuertem Bremssystem und anderen be-
sonderen Merkmalen die Spitzenposition
erringen kénnen.

Hochste Qualitdt und Zuverlissigkeit

istdas konseguent realisierte Grundprin-
Zip des Unternehmens und seiner Mitar-
beiter. Die Forderungen der Sprachlabor-
arbeit nach hochster Betriebssicherheit
und leichtbedienbarer Technik werden
in hohem MaBe erfiillt.

Vor allem die Forderungen nach

praziser Sollgeschwindigkeit,

nach minimalen Tonhéhenschwankungen
und einem groBen Frequenzumfang,

die als Qualitétskriterien auch im Sprach-
labor gelten, werden in der AS 5000

in Langzeit-Qualitat realisiert.

Langjéhrige HiFi-Erfahrung

haben die Entwicklungsingenieure und
Fertigungsspezialisten, die die AS 5000
konzipierten und bauen. Sie setzten alle
ihre Erfahrungen und ihren Ehrgeiz daran,
diese Maschine mit Spitzenwerten fir

den HiFi-Sachverstandigen auszustatten.
Um den Begriff der High-Fidelity als origi-
nalgetreue Musikwiedergabe moglichst un-
eingeschrankt zu erfillen, missen in einer
Tonbandmaschine die in der DIN Vor-
schrift 45500 in ihrer neuesten

Ausgabe festgelegten Anforderungen
soweit wie moglich Ubertroffen werden.
Bei der AS 5000 wird der Gleichlauf der
Maschine mit hochster Prazision gewahr-
leistet, um Tonhdhenschwankungen bei
Aufnahme und Wiedergabe zu vermeiden.
Sie verfligt (iber einen groBen Freaquenz-
bereich bei allen drei Geschwindigkeiten.
Nicht nur bei 19 und 9,5 cm/s, sondern
auch schon bei 4,75 cm/s sind Aufnahme
und Wiedergabe mit HiFi-Qualitat in Musik
und Sprache garantiert. Der Gerdusch-
spannungsabstand liegt mit 60 dB an der
Grenze des heute mit besten Magnetban-
dern Erreichbaren. Diese Qualitat hat das
von ASGC empfohlene Spezialmagnetband
DPR 5000 LH mit besonders abriebfester
Magnetschicht und antistatischer Riick-
seitenmattierung. Dadurch ergeben sich
hervorragende Wickeleigenschaften,

die Lebensdauer des Bandes wird ent-
scheidend verbessert.

Das 3-Motoren-Laufwerk
besitzt eine Langzeitstabilitat, wie sie bei
Studiomaschinen iblich ist. Es erméglicht
die Aufgabenteilung fir die schnellen
Bandtransporte durch die beiden Wickel-
motoren, die als kugelgelagerte Asynchron-
auBenldufer ausgebildet sind, und den
Bandantrieb Uber den kollektorlosen
Gleichstrommotor der durch seine elek-
tronische Regelung fiir den prazisen
Gleichlauf sorgt. Dieser ist auBerdem
unabhéngig von Netzfrequenz- und Span-
nungsschwankungen.

Das elektronisch gesteuerte Bremssystem

|5st die ihm gestellten schwierigen Bedin-
gungen ,mdglichst schnelles, aber absolut
bandschonendes Bremsen" optimal. In
einer Prazision, wie sie bei rein mechani-
schen oder elektro-mechanischen Bremsen
vor allem langfristig nicht moglich ist. Es
macht Bandschlaufen oder gar Bandrisse
unmaoglich.

Die elektronische Bandzugregelung

vor und hinter der Tonwelle sorgt fur

die auBerordentliche Konstanz des Band-
zuges, unabhangig vom jeweiligen Wickel-
durchmesser. Dieses Konzept gewéhrleistet
eine groftmogliche Tonband- und Ton-
kopfschonung bei sehr geringen Schlupf-
werten.

Zur leichten Bedienung

sind auf der Frontseite des Gerates 2 Mi-
krofonanschluBbuchsen fiir niederohmige
Mikrofone angebracht sowie ein AnschluB
fur einen Kopfhorer mit einer Impedanz
von 5—2000 Ohm.

Die Kopfhérer-Lautstérke ist regelbar.

Die Aussteuerungsinstrumente

fur beide Tonspuren sind als Spitzenwert-
anzeiger mit besonders schneller Ansprech-
zeit und langsamem Abfallen ausgelegt.

Der Elektronik-Baustein zeigt auch den klaren
inneren Aufbau der Maschine: ubersichtlich
und servicefreundlich.

Obersichtlich klar gegliedert

sind alle Bedienungselemente der AS 5000
in formvollendeter Funktionalitat.

Das beweisen auch die unterhalb der
Klappe vor dem Kopftrager angebrachten
vier Kippschalter. Eine leichte Hand-
habung, eindeutige Anzeige der Schalt-
stellung und eine dreifache Positionierung
in einem Element kennzeichnen diese
Kipphebel.

Die gewiihlte Geschwindigkeit

als Merkmal fur Tonqualitat ist heute
gegeniber friheren Jahren und damaligen
Tonbandgeréten anders zu bewerten.
MuBten friiher als Anwendungsbeispiel fiir
die Aufnahmegeschwindigkeit 4,75 Hinter-
grundmusik und Konferenzen angefihrt
werden und somit als Nachweis flr die
Niitzlichkeit der geringeren Geschwindigkeit
dienen, so ist heute mit der AS 5000

ein neuer MaBstab gesetzt. Unbestreitbar
sind Einzelwerte bei 19 cm/s Geschwindig-
keit hochwertiger als bei 4,75 cm/s.
Niemand kann die physikalischen und
elektroakustischen Gesetze auf den Kopf
stellen. Aber herablassend auf die

Jkleine 4,75" zu schauen, ist heute nicht
mehr gerechtfertigt. Die friher selten
erreichte obere Grenzfrequenz nach DIN
von 12,5 kHz wird von der AS 5000 mihelos
und serienmaBig tbertroffen.

Die bekannte schlechte Aussteuerbarkeit
der hohen Frequenzen bei 4,75 cm/s

wurde bei der AS 5000 erheblich verbessert.
Erstmalig wird die Bestimmung

der neuen, teilweise verscharften Forde-
rung der DIN 45500 (Entwurf Mai 1974)
auch bei der Abnahme der Aus-
steuerbarkeit bei 10 kHz bezogen auf

333 Hz: < 15 dB mit Sicherheit eingehalten.



Die Wahl der ,groBen” Geschwindigkeit
wird fur den anspruchsvollen Musikfreund
bei hochsten Qualitatsanforderungen und
bei notiger Bandbearbeitung allein richtig
sein. Die Geschwindigkeit von 9,5 cm/s
wird aber sicher wegen der garantierten
Daten der AS 5000 haufiger gewdhlt als
friher. Die Geschwindigkeit von 4,75 hat
jetzt eine neue Daseinsberechtigung.

Héhere Qualitét — gréBere Quantitét
wird dadurch mit der AS 5000 realisiert.
Es stellt sich daher die Frage, ob es noch

notig ist, groBe Band-Spulen zeigen zu
missen als Ausdruck fur ein Spitzen-
tonbandgerat. Die folgenden Werte sind
eine Antwort:

Tonband DPR 5000 LH 730 m
Spieldauer: 4,75 cm/s — 240 min;

9,5 cm — 120 min; 19 cm/s — 60 min.

Im 4-kanaligen Mischpult

sind in Stellung ,,stereo’’ des Kipphebel-
schalters die Eingdnge Mikro links, Radio
links bzw. line links der Spur ,,upper" zuge-
ordnet. Das Instument upper zeigt die Aus-
steuerung an. Mikrofon rechts, Radio rechts
bzw. line rechts sind der Spur ,,lower" bzw.
dem Instrument lower zugeordnet. Bei einer
Mono-Aufzeichnung, entweder auf Spur
upper oder auf Spur lower, sind alle Ein-
géange Uber die entsprechenden Pegel-
steller auf die jeweilige Spur geschaltet

und das Anzeigeinstrument upper oder
lower zeigt die Aussteuerung an.

Vor- und Hinterbandkontrolle

ist nur méglich mit Geraten, die eine Drei-
kopfanordnung besitzen.

.source' heiBt dabei, das aufzunehmende
Tonsignal, wie es in den Tonband-
eingang gelangt, zu kontrollieren.

Die Schalterstellung ,tape’’ erlaubt das
Abhoren der Aufnahme, die soeben
aufgezeichnet worden ist. Ein Wechsel der
Schalterstellungen ,,source” und , tape”
bietet daher eine echte Vergleichsmég-
lichkeit, eine direkte Kontrolle der Auf-
zeichnungsqualitdt mit dem Original.

Besonders verschleiBfest

sind die Vollmetalltonképfe fur Aufnahme
und Wiedergabe, die aus RECOVAC®-
Material hergestellt sind. Der Léschkopf ist
aus Ferrit.

Vorhoren und Cue-Einrichtung

erlaubt professionelles Arbeiten. Damit ist
es maglich, zum Cuttern eines Bandes eine
Bandstelle genau zu finden, und zwar
sowchl im schnellen Vor- oder Ricklauf
wie auch im manuellen Betrieb. Durch
Umlegen des Kippschalters auf ,,premon**
wird eine Gefahrdung der angeschlos-
senen Hochtdner verhindert.

Weiterhin erméglicht die Cue-Einrichtung
als , Bereitschafts-Schaltung" unver-
zégerten Aufnahmestart.

Die Echoschaltung
bewirkt, daB wahrend der Aufnahme ein
Teil der Spannung, die vom Wiedergabe-

kopf kommt, unter Verstarkung an den
Aufnahmeeingang zuriickgefihrt und dort
hinzugemischt wird. Die Laufzeit, die
benotigt wird, damit das Tonsignal vom
Aufnahmekopf zum Wiedergabekopf
gelangt, bringt damit die zeitliche echo-
artige Wirkung.

Multiplay

die Scharlerstellung »sound on sound”
erlaubt die Uberspielung von einer Spur
auf die andere unter gleichzeitiger Hinzu-
fligung weiterer Tonsignale. Wie es der

pre mon.

Ausdruck , multi*’ besagt, kann eine solche
Uberspielung mehrfach wiederholt werden.
Die iiberspielende Spur wird abgehort, die
Spur, auf der mit Zusatzsignalen etwas
hinzugefigt wird, ist in Aufnahmefunktion
geschaltet. Die Stellung des Spurwahl-
schalters zeigt an, auf welche der Spuren
die Uberspielung und Neuaufnahme erfolgt.
Das entsprechende Anzeigeinstrument
leuchtet auf.

Eine neue Komfort-Funktion: Repetieren
zeigt die direkte Beziehung zur harten Be-
wahrungsphase der Tonbandmaschine im
Sprachlabor. Dort Notwendigkeit — hier
ebenfalls wohltuend empfundene Bedie-
nungsvereinfachung. Solange die Repe-
tiertaste niedergedruckt wird, ist die
Maschine im schnellen Ricklauf. LaBt man
sie los, stoppt die Maschine und geht auto-
matisch in die Wiedergabefunktion. Diese
Taste reduziert also die sonst natige Zahl



der Bedienungsvorgange merklich. Nicht
mehr: ,stop — rewind — stop — play",
sondern schnelles, einfaches Repetieren,
um eine zuvor gehorte oder soeben auf-
genommene Stelle unmittelbar danach
wiederzuhéren. Das Arbeiten mit fremd-
sprachlichen Ubungsprogrammen nach
Art der Sprachlabormethode ist mit der
Repetiertaste besonders leicht moglich.

Alle Laufwerkfunktionen fernsteuerbar
Neben ihrer selbstverstandlichen Aufgabe
als hochwertige HiFi-Stereo-Tonband-

maschine zur Aufnahme und Wiedergabe
in der Heimelektronik, ist sie mit der
Fernbedienung auch fiir schulische oder
sonstige professionelle Einsatzzwecke
besonders geeignet.

Das auBerordentlich prizise anzeigende
vierstellige Zahlwerk mit der Nullstelltaste
erleichtert das Wiederauffinden bestimmter
Positionen auf dem Tonband. Das Modell
AS 5000 ist mit einem elektronischen Digi-
talzahlwerk mit Speicher ausgestattet.

Leichtes Antippen geniigt

bei den elektronischen Impulstipptasten,
um die angewdhlte Funktion auszuldsen.
Keinerlei Kraftaufwand ist erforderlich, um
die Maschine zu bedienen. Durch gegen-
seitige elektronische Verriegelung der
Tasten untereinander ist eine bandscha-
digende Fehlbedienung ausgeschlossen.
Zur Bedienungssicherheit tragt auch die
organische Anordnung der 6 muldenférmig

ausgearbeiteten Tasten bei. Es ist belang-
los, ob man aus dem schnellen Vorlauf in
die Start-Funktion schaltet oder z. B. unmit-
telbar in den schnellen Ricklauf. Trotz der
hohenGeschwindigkeiten,die bei denWickel-
funktionen sehr schnell erzielt werden, ist
eine Bandbeschadigung unmaglich.

Die ,record’-Taste allein bringt die
Maschine noch nicht in die Aufzeichnungs-
phase. BewuBt muB dabei gleichzeitig die
..play''-Taste mit angetippt werden, dann
erst zeichnet die Maschine auf.

Ebenfalls zur Sicherheit kann aus der

JANG

Aufnahmefunktion keine andere Lauf-
funktion eingetippt werden, ohne — ganz
bewuBt — der Maschine den Stop-Eefehl
erteilt zu haben.

Mechanischer
und elektrischer Aufbau

Verwindungssteif

ist das aus drei Teilen bestehende
Stahlblechchassis. Es tragt den gesamten
mechanischen und elektrischen Aufbau.
In seinem hinteren Teil sind die
Wickelmotoren mit den mechanischen
Stillstandsbremsen, dem Netztrafo und ein
Elektronikbaustein mit den erforderlichen
Leistungshalbleitern untergebracht.

Der mittlere Chassisteil ist Trédger der
Fuhlhebel, der elektrischen Bandzug-
regelung und des Antriebsbausteins.

Im Kopftriager

sind die Tonkopfe mit den dazu-
gehorigen Bandfihrungen montiert.

Sie werden optisch zueinander justiert.
Dadurch wird eine besondere Bandlauf-
prazision erreicht. Rechts neben der Ton-
welle kann entweder ein Synchronisa-
tions- oder ein Quadro-Wiedergabekopf
eingebaut werden. Wahlweise kann an
dieser Stelle bei einer Halbspurmaschine
auch ein Wiedergabekopf fiir viertelspurig
bespielte Bander, bei einer Viertelspur-

electronic
ASS000T

maschine entsprechend ein Halbspurkopf,
montiert werden.

Der Loschkopf ist als Doppelspalt-Ferrit-
Kopf ausgebildet. Die Aufnahme- und
Wiedergabekdpfe in Ganzmetalltechnik
bestehen aus hochverschleiBfestem
RECOVAC®

Die Bandberuhigungsrolle

sorgt fur eine wesentiliche Reduzierung
der Bandlangsschwingungen und damit
flir einen besonders hohen Modulations-
Rauschspannungsabstand.

Der Antriebsbaustein

enthélt — aus besonders formstabilem
DruckguB bestehend — Grundplatte,
Schwungmasse, Kopftrager und Andruck-
hebel. Unter der Grundplatte ist auch



der kollektorlose Gleichstrommotor

mit seiner Regelelektronik, der iber einen
Préazisionsflachriemen den Capstan an-
treibt, montiert.

Der Elektronikbaustein

im vorderen Chassisteil tragt die NF-
Elektronik mit der Laufwerktastatur und
den Buchsen flr Mikrofone und Kopfhorer.
Die 4 Druckschaltplatten der NF-Elektronik
sind steckbar mit der Grundplatte ver-
bunden. Das Prinzip des leichten Service
ist realisiert u. a. dadurch, daB alle
Abgleichpunkte nach Abnahme der Boden-
platte in dieser Einheit zuganglich sind und
daB alle auf der Grundplatte angeordneten
Steckkarten ausgetauscht werden konnen,
ohne weitere Schrauben I6sen zu missen.
Die NF-Elektronik besteht aus diskreten
Siliziumhalbleiterelementen und aus
integrierten Operationsverstarkern. Auf der
ersten Steckkarte sind die 4 Eingangs-
verstarker zusammengefaBt. Die beiden
Mikrofonkanale sind di~kret aufgebaut, die
pbeiden Verstarker flr den DIN-Eingang
sind aus einem Doppeloperationsverstarker
gebildet. Fiir diesen — duferst problema-
tischen — DIN-Eingang wurde eine vollig
neue Losung gefunden, die fiir Frequenz-
gang und Rauschfreiheit bisher nicht
gekannte Werte garantiert.

Die zweite Steckkarte enthélt den diskret
aufgebauten Mischverstarker und die aus
integrierten Operationsverstarkern be-
stehende Ausgangsschaltung. Auf der
dritten Steckkarte sind die aus einem
Doppeloperationsverstarker gebildeten
Aufsprechentzerrer und die aus 2 Opera-
tionsverstarkern bestehenden Anzeige-
verstarker, die Uiber eine Spitzenwertgleich-

richtung die Aussteuerungsinstrumente an-
steuern. In der Aussteuerungsanzeige
werden lber die Aufsprechpreemphasis die
geschwindigkeitsabhangigen Aussteuer-
barkeitsverluste des Magnetbandes mit
erfaBt. Die vierte Steckkarte beinhaltet die
Wiedergabeentzerrer aus einem Doppel-
operationsverstarker. Flr quadrophone
Wiedergabe kann eine zweite Wiedergabe-
entzerrerkarte und eine zusatzliche Aus-
gangsverstdrkerkarte nachgeristet werden.
Die Laufwerksteuerungslogik besteht aus

4 Relais und aus einer Halbleiterlogik.

Das elektronisch gesteuerte Bremssystem

stellt eine besonders interessante Problem-
l6sung dar. Bekanntlich ist bei einem Drei-
motorenlaufwerk die Bremsung des Bandes
wegen der hohen Umspulgeschwindigkeit
besonders problematisch. Rein mecha-
nische Bremssysteme garantieren wegen
der zeitlichen Instabilitat der Reibwerte
keine gleichméBige Bremsung Uber einen
langen Zeitraum. Die Bremsung wird —
unvermeidlich — immer harter. Gefahrliche
Banddehnungen kénnten damit nicht aus-
geschlossen werden.

Die Steuerungslogik
des AS 5000-Bremssystems gewahr-

leistet dagegen, daB immer der gezogene
Wickelmotor ein erhéhtes Gegen-
drehmoment erhélt. Dadurch werden
gefahrliche Bandschlaufen mit BandriB-
gefahr schon im Ansatz vermieden.

Der Netzteilbaustein

enthalt die Elektronik fiir die Bandzug-
regelung und das elektronisch
stabilisierte Netzteil. Durch Strom-
ricknahme bei Uberlast ist es dauer-
kurzschluBfest. Dies ist besonders wichtig,
weil die Betriebsspannung an der Fern-
bedienungsbuchse von auBen frei zugang-
lich ist. Die Regelschaltungen halten den
Bandzug zusammen mit den beiden Fihl-
hebeln unabhiangig vom Wickeldurchmesser
konstant. Der Bandandruck an die Ton-
kopfe und an die Bandfiihrungselemente
wird nur durch Bandumschlingung und
nicht durch andere Bandandruckelemente
hergestellt. Dieser Druck des Bandes an
die Kopfe liegt nur wenig uber dem Wert,
der fur den optimalen Kontakt zwischen
Band und Kopf erforderlich ist. Dadurch
wird eine besonders lange Lebensdauer fir
die Tonképfe, die Bandfihrung, und nicht
zuletzt fiir das Tonband selbst erreicht.

Praxisgerecht sind die tblichen Dauerverbindungen Tuner und Verstarker und die
seltener zu wechselnden AnschluBverbindungen an der Geréteriickseite vorgesehen
In ,radio” werden Verstarker/Receiver mit Tonbandausgang nach DIN angeschlossen.

An die Buchse ,line input” kénnen UKW-Empfangsteile, Receiver mit hohem Ausgangs-
pegel, Schallpiattenabspielgerate mit Kristalltonabnehmer und Fremdtonbandgeréte an-
geschlossen warden. tape output” wird zwecks Vor-Hinterband-Kontrollmaglichkeit be-
legt. Hier kann auch die Signalspannung flr aktive Lautsprecherboxen abgenommen wer-
den. Die Buchse ,,mixer" fir ein zusatzliches Mischpult ist nach Ziehen des Blindstecker
zugéanglich (bei AS 5000). Hier kdnnen auch die Aufnahmeprozessoren eines Dolby-
Systems eingeschleift werden. Uber die Buchse ,remote control kbnnen mit einem
Fernbedienungshandstuck alle Laufwerkfunktionen und ,,record” bedient werden. Weiter
kann ein Synchronisationshandstick bei nachgeristetem Dia-Baustein und ein norm-
maBiger Projektor (nach DIN 45523) angeschlossen werden.

SeibelstraBe 4, 8752 Hosbach
Telefon (06021) 42081

ASC electronic, GmbH + Co Produktions KG
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Vertrieb und Verwaltung: Tel.060 21/4 20 81
Produktion und Service: Tel. 06021/530 21
Telex 04 188 571




