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Anatomie eines
Bandgerates

Die Aktivitdten auf dem Bandmaschinensektor zeigen, daB die bei manchen be-
reits in Vergessenheit geratenen Spulengerite z. Z. einen neuen Aufwind be-
kommen und bei der Jugend immer beliebter werden. lhrem Wunsch nach
High-Fidelity ohne Rauschverminderungssystem und dennoch mit hervorra-
gendem Ubertragungsbereich kommen die Hersteller mit weiteren technischen

Verbesserungen entgegen.

In diesem Beitrag wird auf einige
technische Besonderheiten der Ton-
bandmaschine AS 6002 (Bild 1) von
ASC electronic ndher eingegangen, die
u. a. auch zu den Geriten zihlt, die im
letzten Jahr mit dem Deutschen HiFi-
Preis ausgezeichnet wurden.

DruckguBbaustein

mit steckbarem Kopftrager

Die Lagerungen von Capstan,
Schwungmasse, Andruckarm und

Bandberuhigungsrolle sind in einem
verwindungsarmen DruckguBbaustein
zusammengefaBt (Bild 2). Damit ist die
Senkrechtstellung der Achsen — eine
unbedingte Voraussetzung fiir unge-
storten Bandlauf — auf Dauer sicherge-
stellt.

Zwischen Léschkopf und Aufnah-
mekopf ist eine Bandberuhigungsrolle
eingefiigt, um Bandldngsschwingun-
gen zu absorbieren. Thre Wirksamkeit
kann leicht dadurch nachgewiesen
werden, wenn ein Referenzsignal auf
das Band aufgezeichnet wird und es
beim Abhoren nicht durch Begleitge-
rausche wie Prasseln, Zischen und Rau-
schen (Modulationsrauschen) ver-
wischt wird.

Ein kollektorloser Gleichstrommotor
treibt iiber einen Flachriemen die
Schwungscheibe mit Capstan an. Zwei
Hallsegmente im Capstanmotor liefern
ein Tachosignal, das zur Drehzahlregu-
lierung herangezogen wird.

Der Kopftrager aus DruckguD ist fiir
maximal vier Kopfsysteme ausgelegt.
Uber eine Steckerleiste ist er mit dem
Gerit verbunden und somit einfach ab-
zunehmen. Die Magnetkopfe hingen an
der Kopftrigerbriicke und kénnen von
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oben justiert werden. Zur moglichst gu-
ten Senkrechtstellung des Kopftragers
und der Bandfithrungen werden die
Auflageflichen vor der Montage mit ei-
ner Priazisionsmaschine plangeschlif-
fen.

Vollautomatisches Bremssystem

Die AS 6002 verfiigt tiber eine elek-
tromechanische Umschlingungsbrem-
se, deren Aufgabe darin besteht, im
Stillstand die Tonbandspulen festzu-
halten und bei Netzausfall oder unbe-
absichtigtem Ausschalten der Ma-
schine Bandsalat zu verhindern. Das
Servosystem sorgt dabei dafiir, daB die
abwickelnde Seite dabei starker abge-
bremst wird, um das Band straff zu hal-

Bild 1. Die Tonbandmaschine AS 6002 S von
ASC electronic wurde zur HiFi 80 mit dem
Deutschen HiFi-Preis ausgezeichnet

ten. Wird das Tonband aus dem schnel-
len Umspulbetrieb auf Stop oder eine
andere Funktion geschaltet, so wird ein
automatischer Bremsvorgang eingelei-
tet, der es ermoglicht, das Band inner-
halb von etwa 8 m Lange schonend zum
Stillstand zu bringen.

Elektronische Bandzugregelung

Die unumgéngliche Voraussetzung
fiir konstanten Schlupf und damit kon-
stante Bandgeschwindigkeit am
geschwindigkeitsbestimmenden Bau-
element ist ein konstanter Bandzug an
diesem Teil. Die sich daraus ableitende
Forderung heiBt also, dabi sich das
Drehmoment der Wickelmotoren linear
mit dem Bandwickeldurchmesser zu
dndern hat. Bei diesem Gerit werden im
Wiedergabebetrieb beide Wickelmoto-
ren und beim Umspulbetrieb der
abwickelnde Motor geregelt. Der weite

Bild 2. In einem verwindungsfreien DruckgubBbaustein ist das ,,Herz"* der Maschine vereinigt
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Elektroakustik mit HiFi

Bild 3. Je nach Wickeldurchmesser taucht
der Bandfiihlhebel in die aktive Zone eines
optischen Gabelkopplers ein

Regelbereich erlaubt die Verwendung
unterschiedlicher Spulendurchmesser
ohne entsprechende Umschaltung der
Regelcharakteristik.

Die Gewinnung der Regelgrobe er-
folgt durch eine bewegliche Blende am
Bandfiihlhebel (Bild 3), die je nach
Wickeldurchmesser  unterschiedlich
tief in die aktive Zone eines optischen
Gabelkopplers eintaucht und den Infra-
rot-Lichtstrom verdndert. Der Infrarot-
empfanger CN 36 (Bild 4) steuert iiber
die Treiberstufe IC 1201 den Leistungs-
transistor T 603, der sich im Querzweig
einer  Graetz-Briickengleichrichtung
befindet. Wegen der unterschiedlichen
Reibungsverhiltnisse zwischen Wie-
dergabe- bzw. Aufnahmebetrieb und
Umspulen kann das Grund-Gegenmo-
ment bei Vorlauf bzw. Riicklauf mit
R 1201 eingestellt werden. Um die
Treiberstufe vor unzuldssigen Span-
nungsspitzen iiber die temperaturbe-
dingte Gegenkopplung R 1202 zu
schiitzen, ist die Zenerdiode D 1202
eingefiigt. Die Wickelmotoren sind als

kugelgelagerte, nahezu verschleiBfeste
Asynchron-AuBenldufer ausgebildet,
deren Drehrichtung durch den An-
schluB des Phasenschieberkondensa-
tors C 1203 bestimmt wird.

Die Funkenléschkombinationen
R 609/C 611 und R 608/C 610 verhin-
dern Kontaktabbrand des Relais 602,
denn durch die Induktivitat und Kapa-
zitat der Motorwicklung und der Pha-
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Bild 4. Schaltungsauszug der Riicklaufmotor-Steuerung mit Infrarotempfanger
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senschieberkapazitit treten  Span-
nungsspitzen von nahezu 1000 V,, auf.

Um beim Starten in Wiedergabe- oder
Aufnahmebetrieb Bandschlaufen bzw.
Jauleffekte zu vermeiden, wird abhén-
gig von der angewihlten Bandge-
schwindigkeit der Aufwickelmotor
kurzzeitig mit dem vollen Drehmoment
betrieben und danach auf den Sollwert
gedrosselt.
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