Programmsteuereinheit

ASP 5000

1. Aligemeines

Die Programmsteuereinheit
ASP 5000, angeschlossen an
die Tonbandmaschine AS 5002
oder AS 5004 gestattet:

1. bestimmte zwischen zwei
Schaltfolien befindliche
Bandstellen fortlaufend wie-
derzugeben.

2. fur Schaltuhrbetrieb die
gewinschte Funktion, Auf-
nahme oder Wiedergabe,
vorzuprogrammieren.

Die Programmsteuereinheit

ASP 5000 besteht im wesentli-

chen aus einem Bedienteil,

in dem die Elektronik unterge-

bracht ist und aus dem An-

schluBkabel mit 14-poligem

Stecker.

2. AnschlieBen

Der 14-polige Stecker der
ASP 5000 wird in die Buchse
»fernbedienung« auf der Bo-
denplatte der Tonbandmaschi-
ne AS 5002 oder AS 5004
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eingesteckt.

Bei Verwendung der Kupplung
(1515001) ist es moglich, zu-
séatzlich zur Programmsteue-
rung eine Fernbedienung

bzw. eine Geschwindigkeits-
regelung anzuschlieBen.

3. Bedienung

Grundsétzlich kénnen auch bei
angeschlossener Programm-
steuereinheit ASP 5000 und
daran angeschlossener Fernbe-
dienungseinheit ASF 5000

die Laufwerksfunktionen an

der Tonbandmaschine selbst
oder an der Fernbedienungs-
einheit gesteuert werden.
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3.1 Fortlaufende Wiedergabe
einer bestimmten
Bandstelle

Die wiederzugebende Band-
stelle muB sich zwischen zwei
Schaltfolien befinden. (In der
BASF-Hobby-Box findet man
das benétigte Schaltfolien-,

rial.) Das Band wird nach Abb.1
konfektioniert.

(1 Vorspannband: Die erfor-
derliche Lange richtet sich
nach der Lénge des wieder-
zugebenden Magnetband-
teils und betragt héchstens
7m.

(@ + @ Schaltfolie:
Mindestlange 15 cm.

@ Wiederzugebender Magnet-
bandteil: Die Mindestlaufzeit
im Wiedergabebetrieb soll
15 Sekunden betragen.

(® Nachspannband:
Mindestlange 1 m

Vorspann- und Klebebandmate-

Abb.1

Laufrichtung
—_—— -

Bandanfang
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Am Bedienteil der ASP 5000
alle Schalter (1), (2), (3) auf
Stellung»0« bringen. Tonband-
maschine einschalten. Band
einlegen und so weit transpor-
tieren (schneller Vorlauf), bis
die erste Schaltfolie sich
zwischen dem rechten FlUhlhe-
bel und der Aufwickelspule
befindet.

AS 5002 oder AS 5004 durch

Druck auf Taste »stop« anhalten.

An ASP 5000 Schiebeschalter
(1) »aut. reverse« von »0« auf »l«
schalten. Mit Taste »start«
Tonbandmaschine fir Wieder-
gabebetrieb starten.

Die Tonbandmaschine trans-
portiert das Band in Wieder-
gabebetrieb bis zur 2. Schalt-
folie. Dort wird in Ricklauf
geschaltet. Das Band wird bis

wiederzugebendes Magnetbandteil

® @

spult und abgebremst. Danach
schaltet die Programmsteuer-
einheit ASP 5000 die Tonband-
maschine erneut in Wieder-
gabebetrieb. Der Wiedergabe-
befehl dauert so lange bis die
1. Schaltfolie die Fiihlhebel
passiert hat. Die Wiedergabe-
funktion bleibt wahrend der
Laufzeit des Tonbandes erhal-
ten. Diese Vorgange wieder-
holen sich fortlaufend bis der
Schiebeschalter (1) »aut.
reverse« in Stellung »0« ge-
bracht wird.

4. Schaltuhrbetrieb
4.1 AnschlieBen der Gerite

Netzstecker der Schaltuhr in
Steckdose und Netzstecker der
Tonbandmaschine in Steck-

zur ersten Schaltfolie zuriickge- dose der Schaltuhr stecken.

Schaltfolie

Vorspannband
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ASP 5000 und evtl. ASF 5000
wie unter 2 beschrieben an-
schlieBen (Abb. 2). Empfangsan-

lage wie in Bedienungsanleitung

fr AS 5002 bzw. AS 5004
unter 4.1 ... 4.10 dargestellt mit
Tonbandmaschine verbinden.

4.2 Bedienung

Nach Bedienungsanleitung der
verwendeten Schaltuhr die
gewiinschte Aufnahme- bzw.
Wiedergabezeit vorwéhlen.

An Tonbandmaschine Band
einlegen und so weit transpor-
tieren bis sich die erste Schalt-
folie zwischen Aufwickelspule
(rechte Spule) und rechtem
Fuhlhebel befindet. Netztaste
der Tonbandmaschine in einge-
schaltetem Zustand belassen.




4.2.1 Wiedergabebetrieb

Soll wahrend der an der
Schaltuhr vorprogrammierten
Zeit Wiedergabebetrieb durch-
geflhrt werden, so ist an

ASP 5000 Schiebeschalter (2)
»playback« von »0« auf »l« zu
schalten.

Das Gerat lauft dann zur vor-
programmierten Zeit so lange
bis am Bandende die Schalt-
folie oder der Bandendschalter
das Gerat stoppt oder bis die
Schaltuhr das Gerét ausschal-
tet, wenn die vorprogrammierte
Zeit klrzer ist als die Laufzeit
des Tonbandes.

4.2.2 Aufnahmebetrieb

Soll wahrend der an der
Schaltuhr vorprogrammierten
Zeit eine Aufnahme z. B. von
einer angeschlossenen
Empfangslage durchgefiihrt
werden, so ist an der ASP 5000
Schiebeschalter (3) »records«
von »0« auf »l« zu schalten.

Tonbandmaschine
AS 5002/AS 5004

Netzstecker der
Schaltuhr

e ©

Schaltuhr mit
2 Steckdosen

Abb. 2

Vorher ist der gewiinschte
Sender am Empfénger einzu-
stellen und an der Tonbandma-
schine anzusteuern. (Bedie-
nungsanleitung fur AS 5002
bzw. AS 5004 Punkt 5.2.1).

Die Tonbandmaschine lauft zur
vorprogrammierten Zeit so
lange in Aufnahmebetrieb, bis
die Schaltfolie oder der Band-
endschalter das Gerat am
Bandende stoppt oder bis die
Schaltuhr das Gerat aus-
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schaltet, wenn die vorprogram-
mierte Zeit kiirzer ist als die
Laufzeit des Tonbandes.

4.3 Fortlaufende Wiedergabe
Zu vorprogrammierten
Zeiten.

Das Band muB, wie in Abb1 dar-
gestellt, vorkonfektioniert sein.
Bedienung und AnschluB wie

in 4.1 und 4.2 beschrieben.

An der ASP 5000 werden die

Schiebeschalter (1) »aut
reverse« und (2) »playback« von
»0« auf »l« geschaltet. Wie unter
3.1 beschrieben wird die
Information zwischen den bei-
den Schaltfolien fortlaufend
wiedergegeben. Sinnvoll ist
diese Funktion nur, wenn die
wiederzugebende Information
kirzer ist als die vorprogram-
mierte Zeit. Ist dies nicht der
Fall, so ist wie unter 4.2.1 be-
schrieben zu verfahren.






