Tonbandmaschine
AS 6000 S
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Die AS 6000 gehort zu den we-
nigen absoluten Spitzengeraten.
Und das ist nicht nur unsere
Meinung.

Neutrale Tester einer bekannten
Fachzeitschrift, zum Beispiel,
sagen Uber diese Tonbandma-
schine:

»Zusammen mit ginstigen
Mischméglichkeiten und voli-
wertigen DIN- und Cinch-
Anschliissen bietet bisher
keine (!) Konkurrenzmaschine
gleichwertige Maglichkeiten . . .«

»Die Preis-Qualitats-Relation ist
dort, wo drei Bandgeschwin-
digkeiten, insbesondere

38 cm/s, bendtigt werden,
konkurrenzios . . .«

Aber die beste Referenz fur die
Klasse der AS 6000 ist die
Maschine selbst. ASC - made
in Germany.
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AS 6000 S

Unser bestes Stiick.
Eine Tonbandmaschine
der Superiative.

3-Motoren-Laufwerk

Das Laufwerk besitzt Langzeit-
stabilitat, wie sie bei Studio-
maschinen gefordert wird. Zwei
6-polige, kugelgelagerte
Asynchron-AuBenlaufer erlau-
ben einen schnellen Band-
transport und problemloses
»Rangieren« beim Aufsuchen
von Bandstellen.

Die Sollgeschwindigkeit des
Bandes wird indirekt vom
Capstan-Motor, einem hallele-

ment-geregelten kollektoriosen
Gleichstrommotor, konstant
gehalten. Die ausgewuchtete
Schwungmasse wird (iber einen
prézisionsgeschliffenen Flach-
riemen angetrieben.

Der Capstan mit Schwungmas-
se, der Antriebsmotor und die
Lagerungen fir den Antriebsarm
und die Bandberuhigungsrolle
sind an der verwindungsfreien
Antriebsgrundplatte aus Druck-
guB angebracht.
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PLL-gesteuertes, vollautoma-
tisches Brems-System

Die hohen Umspul-Geschwin-
digkeiten der Tonbandmaschi-
nen bendtigen besonders
schonende Bremsen. Um einen
moglichst kurzen Bremsweg
Zu erreichen, lauft der Brems-
vorgang vollautomatisch ab.
Die elektronische und die
elektromechanische Bremse
arbeiten abhéngig vom Wickel-
durchmesser und von der
Wickelgeschwindigkeit.

Das garantiert einen gleich-
maéaBigen Bremsvorgang ohne
die unvermeidlich harten,
banddehnenden Abbremsun-
gen rein mechanischer Brems-
systeme.

Elektronische Bandzug-
regeiung

Vor und hinter der Capstan-
Achse wird der Bandzug opto-
elektronisch abgetastet. Diese
Informationen steuern die

Zug- und Bremskréfte der
Wickelmotore. Der Bandzug
bleibt unabhangig vom Wickel-
durchmesser konstant —
Voraussetzung fir gleichblei-
bende Soligeschwindigkeit und
damit auch fir geringste
Tonhohenschwankungen.
Bandsalat, Schlaufen und
Banddehnungen gibt es bei der
AS 6000 nicht.




3-Kopf-System

Die Tonbandmaschine ist mit ' Lo oo g EAR A o e Die Stellung »tape din« erlaubt
getrennten Kopfen flr Aufnah- ' die Wiedergabe von normge-
me und Wiedergabe ausge- recht aufgezeichneten Studio-
stattet. Eine Voraussetzung fur bandern.

optimale Aufzeichnungen in
profimaBiger Qualitat. Ein Dop-
pelspalt-Ferritiéschkopf I6scht
bereits bespielte Bénder
perfekt. Die gegossene Kopf-
tragerbriicke, in der die Mag-
netkdpfe hangend getaumelt

Elektronisches Zahiwerk

Das préazise elektronische Zahl-
werk mit einer funfstelligen
Leuchtanzeige miBt die Band-
lange in m bzw. dm. Wird beim

werden, garantiert eine stabile  Kugelgelagerte Asynchron-  Die Elektronik erfiillt wichtige R“ﬁ:ﬁﬁﬁ'i‘;‘:ﬁ:é’”ﬂ?i’: S:";ﬁ;
Lage Uber den gesamten AuBenlaufer als Wickelmotore. ~ Funktionen beim Betrieb der ~ SC £ A 9
Betriebstemperatur-Bereich. Maschinen. zahlen weitergezéahlt.

Die Laufflache von Aufnahme-
und Wiedergabekopf besteht
aus hochabriebfestem
RECOVAC.

Um das »Umsteigen« auf eine
andere Spurlage zu erleichtern,
kann ein weiterer Wiedergabe-

Spitzenwert-Anzeige

Die Spitzenwert-Anzeiger
zeigen bei den Funktionen Wie-
dergabe und Cue in Verbindung
mit stape din« oder »tape nab«

kopf in 2/2- oder 2/4-Spur Aus- Praxi e geng\!iedergsape;l:egel cijes
fuhrung eingebaut werden. raxisgerecht sind die suchsen . andes an. Bei allen anderen
gen fur die Dauerverbindungen, wie Cue-Einrichtung Funktionen wird der Vorband-

fur Fernbedienung, Mischpult,  Die Cue-Einrichtung erméglicht pegel angezeigt. Extrem kurze
Verstarker und andere selten das Mithéren beim Umspulen Ansprechzeiten - die Studio-

wechselnde Anschlisse, an oder Rangieren des Bandes von anspriichen genltigen — ermog-

a . der Ruckseite des Geradtes an- Hand. Die automatische lichen die exakte Aussteuerung
Bedienungsfreundlich gebracht. Hohenabsenkung verhindert  des Magnetbandes.
Die Anordnung der Tasten ist dabei eine Zerstérung der Damit die Dynamik des Magnet-
Ubersichtlich. Die Funktionen Hochtonlautsprecher. bandes voll ausgenutzt werden
eindeutig beschriftet. Beiden ~ Regelbarer Ausgang Die Cue-Funktion wird automa- kann, werden die Spitzenan-
Tipptasten genulgt ein leichtes  Zur optimalen Anpassung an tisch aufgehoben, wenn die zeiger abhangig von der Band-
Antippen, um die gewiinschte die Gesamtanlage besitzt die Maschine in Wiedergabe, geschwindigkeit nach der
Laufwerksfunktionen auszu- AS 6000 S einen Ausgangs- Repetieren oder Aufnahme ge- Aufnahmeentzerrer-Kennlinie

l6sen. pegelsteller. schaltet wird. angesteuert.




Ausfilhrungen der AS 6000

AS 6002/4,75 (AS 6004/4,75)
Halbspurversion (Viertel-
spurversion) mit den Band-
geschwindigkeiten 4,75, 9,5
und 19cm/s

AS 6002/38 (AS 6004/38)
Halbspurversion (Viertel-
spurversion) mit den Band-
geschwindigkeiten 9,5, 19
und 38 cm/s

Fernsteuerung

Alle Laufwerksfunktionen sind
per Draht- oder Infrarot-Fern-
bedienung ansteuerbar.
AuBerdem kann die Bandge-
schwindigkeit Gber die Fern-
bedienungsbuchse mit einem
Geschwindigkeitsregler variiert
werden.

Dia-Vertonung und
Film-Synchronisation

Unsere Tonbandmaschinen sind
flir die Nachristung eines
Impulskopfes zur Steuerung von
Dia- und Filmprojektoren und
deren Fernbedienung vorbe-
reitet. Damit lassen sich auch
andere Steuerfunktionen
durchfiihren.

Spulen

Das ideal abgestimmte Band-
laufsystem erlaubt die Ver-
wendung aller SpulengréBen
bis zu einem Durchmesser von
26,5 cm.

Auch unterschiedliche Spulen,
Metall- und Kunststoff-Spulen,
kénnen in gemischter Be-
stlickung aufgelegt werden.

Technische Daten AS 6000/38

Bandgeschwindigkeiten: 38 cm/s 19 cm/s 9,5cm/s 4,75 cm/s
Ubertragungsbereich:
(DIN 45500, BI. 4) 20 Hz - 28'kHz 20 Hz - 28 kHZ 20 Hz - 22 kHz| 20 Hz - 17 kHz
Ruhegeraduschspannungsabstand:
bezogen auf Vollaussteuerung
nach IEC 2-Spur = 68dB = 68 dB = 67dB = 62dB

4-Spur = 64 dB = 64dB = 63dB = 58 dB
Tonhéhenschwankungen:
(DIN 45507) = 0,04% = 0,05% = 0,08% = 0,18%
Hoéhendynamik bei
10 kHz 2-Spur =70dB = 63dB = 53dB = 47dB
Klirrfaktor
bei 320 pWB/mm = 0,6% = 0,6% = 0,8% = 2,5%
Entzerrung
nach DIN 45513, BI. 3, 4, 5. 50us 50us 90us 120us
Aufnahme und Wiedergabe +3180us +3180us +3180us +3180us
Wiedergabe DIN 35us 70us

AS 6000/4,75

Spulendurchmesser bis 26,5 cm.
Umspulzeit fur 1.100-m-Langspielband: ca. 160 sec.
Abmessungen: BxH xT: 430x395x 155 mm (ohne Spulen), Gewicht: ca. 20 kg.

Zubehore
Obwohl unsere Tonbandma-

Anerkannt guter Kundendienst Weiteres Lieferprogramm
Sprachlehr-Anlagen

Unsere Tonbandmaschinen

schinen ohne Zubehér komplett sind sehr service-freundlich
sind, gibt es einige Zusatzgerite durch Steckkartentechnik.

fur besondere Anwendungen.
Zum Beispiel:

Zusétzliche Tonkopfe flr Wie-
dergabe und zur Dia- und
Filmprojektor-Steuerung.
Geschwindigkeits-Regler.

Aber auch bei den robusten
Maschinen von ASC kann mal
die Hand des Fachmanns not-
wendig sein.

AuBer unserem zentralen Kun-
dendienst im Werk haben wir

Verschiedene Fernsteuerungen. 11 externe Servicestellen im

gesamten Bundesgebiet.

Weitere Informationen gibt der
Prospekt »Zubehdr-Programme.
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far Schulen.

C) Anlagen zur beweissicheren

Dokumentation fir Polizei,
Feuerwehr, Rettungsdienste
und in militarischen Berei-

chen.




