Programmsteuereinheit
ASP 6000

1. Aligemeines

Die Programmsteuereinheit
ASP 6000, angeschlossen an
die Tonbandmaschine AS 6002

oder AS 6004 gestattet: -
1. bestimmte zwischen zwei ;
Klarsichtfolien befindliche 0
Bandstellen fortlaufend
wiederzugeben. playback

2. fur Schaltuhrbetrieb die
gewlnschte Funktion, Auf-
nahme oder Wiedergabe,
vorzuprogrammieren,

Die Programmsteuereinheit

ASP 6000 besteht im wesent-

lichen aus einem Bedienteil, in

dem die Elektronik unter-

gebracht ist und aus dem 2. AnschlieBen
AnschluBkabel mit 14-pol. Der 14-polige Stecker der
Stecker. ASP 6000 wird in die Buchse

»remote control« der Tonband-
maschine AS 6002 oder

AS 6004 eingesteckt.

Bei Verwendung der Kupplung
(1515001) ist es moglich, zu-
sétzlich zur Programmsteue-
rung eine Fernbedienung

bzw. eine Geschwindigkeits-
regelung anzuschlieBen.
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3. Bedienung

Grundsétzlich kénnen auch bei
angeschlossener Programm-
steuereinheit ASP 6000 und
angeschlossener Fernbe-
dienungseinheit ASF 6000/
6001 die Laufwerksfunktion an
der Tonbandmaschine selbst
oder an der Fernbedienungs-
einheit gesteuert werden.




3.1 Fortlaufende Wiedergabe
einer bestimmten
Bandstelle

Die wiederzugebende Band-
stelle muB sich zwischen
zwei Klarsichtfolien befinden.
Das Band wird nach Abb. 1
konfektioniert.

(D Vorspannband: Die erfor-
derliche Lange richtet sich
nach der L&nge des wie-
derzugebenden Magnet-
bandteils und betréagt

max. 10 m.

@ + @ Klarsichtfolie:
Mindestlédnge 2 cm

@ Wiederzugebender Magnet-
bandteil: Die Mindestlauf-
zeit im Wiedergabebetrieb
soll 15 Sekunden betragen.

(® Nachspannband: Mindest-
lange 1 m

| Am Bedienteil der ASP 6000

| alle Schalter (1), (2), (3) auf

Stellung »0« bringen. Tonband-

maschine einschalten. Band

Abb.1
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Nachspannband Klarsichtfaolie
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einlegen und so weit trans-
portieren (schneller Vorlauf),
bis die erste Klarsichtfolie sich
zwischen dem rechten Fihl-
hebel und der Aufwickelspule
befindet.

AS 6002 oder AS 6004 durch
Druck auf Taste »stop« an-
halten. An ASP 6000 Schiebe-
schalter (3) »aut. reverse«von
»0« auf »l« schalten. Mit Taste
»start« Tonbandmaschine fir
Wiedergabebetrieb starten.

Die Tonbandmaschine trans-
portiert das Band in Wieder-
gabebetrieb bis zur 2. Klarsicht-
folie. Dort wird in Rucklauf
geschaltet. Das Band wird bis
zur ersten Klarsichtfolie zurtick-
gespult und gebremst. Danach
schaltet die Programmsteuer-
einheit ASP 6000 die Tonband-

wiederzugebendes Magnetbandteil Klarsichtfolie  Vorspannband

®

maschine erneut in Wieder-
gabebetrieb.

Die Dauer des Wiedergabe-
befehls wird mit dem Einsteller
(4) abhéngig von der Lange
des Vorspannbandes bzw. der
Bandgeschwindigkeit einge-
stellt. Der Wiedergabebefehl
soll mindestens solange
dauern, bis die Klarsichtfolie
den Kopftrager passiert hat.
Diese Vorgénge wiederholen
sich fortlaufend bis der Schie-
beschalter (3) »aut. reverse«in
Stellung »0« gebracht wird.

4. Schaltuhrbetrieb
4.1 AnschlieBen der Gerite

Netzstecker der Schaltuhr in
Steckdose und Netzstecker
der Tonbandmaschine in

@ @

Steckdose der Schaltuhr
stecken. ASP 6000 wie unter 2
beschrieben anschlieBen
(Abb. 2). Empfangsanlage wie
in der Bedienungsanleitung
AS 6000 beschrieben an-
schlieBen.

4.2 Bedienung

Nach Bedienungsanleitung der
verwendeten Schaltuhr die
gewulnschte Aufnahme- bzw.
Wiedergabezeit vorwahlen.

An Tonbandmaschine Band
einlegen und so weit transpor-
tieren bis sich die erste Klar-
sichtfolie zwischen Aufwickel-
spule (rechte Spule) und
rechtem Flhlhebel befindet.
Netztaste der Tonbandmaschi-
ne in eingeschaltetem Zustand
belassen.




4.2.1 Wiedergabebetrieb

Soll wahrend der an der Schalt-
uhr vorprogrammierten Zeit
Wiedergabebetrieb durchge-
fuihrt werden, so ist der Schiebe-
schalter (1) »playback«

von »0« auf »l« zu schalten.

Das Gerat l1auft dann zur vor-
programmierten Zeit so lange
bis am Bandende die Klar-

| sichtfolie das Gerat stoppt
| oder bis die Schaltuhr das
| Geréat ausschaltet, wenn die

vorprogrammierte Zeit kiirzer
ist als die Laufzeit des Ton-

bandes.

| 4.22 Aufnahmebetrieb
| Soll wahrend der an der Schalt-

uhr vorprogrammierten Zeit
eine Aufnahme z. B. von einer
angeschlossenen Empfangs-
anlage durchgefuhrt werden,
so ist der Schiebeschalter

(2) »record« von »Q« auf »l« zu
schalten. Vorher ist der ge-
wiinschte Sender am Empfan-

ger einzustellen und an der
Tonbandmaschine auszu-
steuern.

Die Tonbandmaschine lauft zur
vorprogrammierten Zeit so
lange in Aufnahmebetrieb, bis
die Klarsichtfolie das Gerat am
Bandende stoppt oder bis die
Schaltuhr das Geréat ausschal-
tet, wenn die vorprogrammierte
Zeit klirzer ist als die Laufzeit
des Tonbandes.

4.3 Fortlaufende Wiedergabe
zu vorprogrammierten Zeiten

Band muB, wie in Abb. 1 darge-
stellt, vorkonfektioniert sein. Be-
dienung und AnschluB wie in
41 und 4.2 beschrieben.

An der ASP 6000 werden die
Schiebeschalter (3) »aut.
reverse« und (1) »playback«
von »0« auf »l« geschaltet.

Wie unter 3.1 beschrieben wird
die Information zwischen den
beiden Schaltfolien fortlaufend
wiedergegeben.
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dies nicht der Fall, so ist wie
unter 4.2.1 beschrieben zu
verfahren.

Sinnvoll ist diese Funktion nur,
wenn die wiederzugebende
Information kirzer ist als die
vorprogrammierte Zeit. Ist






